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專利型
Z 軸設定器

專利型 Z 軸設定器出廠時已經校正設定完 ,
下刀行程是 1mm, 客戶使用起來更方便。
校正調整請看使用說明書

型號 : NZH-50A 底部有磁
          NZH-50B 底部無磁

精度 :50.0 ±0.005mm
重量 :1.3kg
産品尺寸 :63x50mm
鋁盒尺寸 :100x94x81/mm

NZH-50A
底部有磁

NZH-50B
底部無磁

NZH-50
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專利型 Z 軸設定器出廠時已經校正設定完 ,
下刀行程是 1mm, 客戶使用起來更方便。
校正調整請看使用說明書

型號 : NZM-50A 底部有磁
          NZM-50B 底部無磁

精度 :50.0 ±0.005mm
重量 :0.7kg
産品尺寸 :48x50mm
鋁盒尺寸 :100x94x71/mm

NZM-50A
底部有磁

NZM-50B
底部無磁

NZM-50
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專利型
Z 軸設定器

專利型 Z 軸設定器出廠時已經校正設定完 ,
下刀行程是 1mm, 客戶使用起來更方便。
校正調整請看使用說明書

型號 : NZP-100A 底部有磁
          NZP-100B 底部無磁

精度 :100.0 ±0.005mm
重量 :1.7kg
産品尺寸 :48x100mm
鋁盒尺寸 :130x100x71/mm

NZP-100A
底部有磁

NZP-100

NZP-100B
底部無磁
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專利型 Z 軸設定器出廠時已經校正設定完 ,
下刀行程是 1mm, 客戶使用起來更方便。
可使用六角扳手調整測台高度及指針歸零

精度 :100.0 ±0.005mm
重量 :1.8kg
産品尺寸 :57x50x100mm
鋁盒尺寸 :100x94x71/mm

NZD-100
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微小徑專用
Z 軸設定器

型號 : ZDE-50A 底部有磁
          ZDE-50B 底部無磁

精度 :50.0 ±0.005mm
重量 :0.8kg
産品尺寸 :40x50x50mm
鋁盒尺寸 :100x94x71/mm

ZDE-50A
底部有磁

ZDE-50B
底部無磁

ZDE-50

1. 彈簧力較小，可避免小銑刀或鑽頭斷裂。
2. 用研磨過的平行板即可簡單設定。
3. 適合 0.05mm 極微小銑刀專用
4. 陶瓷 ( 氧化鋯 ) 測頭
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精度 :100.0 ±0.005mm
重量 :1.8kg
産品尺寸 :57x50x100mm
鋁盒尺寸 :100x94x71/mm

ZDE-100

ZDE-100B
精度 :100.0 +-0.005mm
重量 :1.75kg
産品尺寸 :50x48x100mm
鋁盒尺寸 :100x94x71/mm

1. 彈簧力較小，可避免小銑刀或鑽頭斷裂。
2. 用研磨過的平行板即可簡單設定。
3. 適合 0.05mm 極微小銑刀專用
4. 陶瓷 ( 氧化鋯 ) 測頭
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光電式
Z 軸設定器

ZOP-50 NZOP-50
傳統型 專利型

機台必須能通電才能使用 機台無須通電也能使用

型號 : ZOP-50
     NZOP-50
精度 :50.0 ±0.005mm
重量 :0.8kg
産品尺寸 :54x54x50mm
鋁盒尺寸 :100x94x71/mm

(Fig:1) (Fig:2)
(Fig:3)

1. 手輪調成 μm 緩速進刀至紅燈亮 (Fig:1), 後退至紅燈熄 (Fig:2), 熄燈點是正確的位子 , 重複
几次以上動作以確實掌握精度。

2. 側面探測時以刀刃最高點接觸探測面 (Fig:3)。

3. 此光電式 Z 軸設定器為高精度產品，不適用游標卡尺檢測精度。

4. 紅燈亮時 , 四週都可看見 , 沒有盲點 , 設定器下方可跟換電池 , 電池 :LR44/A76/G13x2 枚

內有導体 內有導體

底部有磁底部有磁
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數顯式
Z 軸設定器

A: 歸零

B: 可調換公制或英制顯示

C: 下刀平台直徑 44mm

AB

C

高度 :50mm
精度 :0.01/ 分辨率 :0.01mm

ZUR-50
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光電式  尋邊器

OP-20

OP-20B

OP-32

OP-32B

本公司光電式尋邊器有做防銹處理 , 放在久也不會生銹

使用方式 :

( 圖 1) 使用光電尋邊器手輪請調成 mu 前進加工物件

( 圖 2) 接觸物件亮灯後手輪轉退回

( 圖 3) 不亮的點就是所要尋求的基準位置以上動作請重覆

多做几回以求精确

* 注意光電尋邊器本儀器不可迴轉使用 .

測頭精度 :10mm/ ±0.005

OP-20    重量 :0.20kg

OP-32    重量 :0.43kg   
電池 :23A12V
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特性 : 韌性強 , 耐磨損 , 硬度高 , 不導磁 , 不生锈 , 壽命長

WH系列陶瓷尋邊器

本公司陶瓷原料是使用高級氧化鋯 , 跟仿間劣質陶瓷原料是完全不同 , 雖然它外表雷同 ,

但是它們壽命及成本差別是很大的 , 聰明的客戶你要慎選喔 !

WH-1010 0.036KG

WH-1020

WH-1020A 0.052KG

0.052KG

0.056KGWH-420

0.056KGWH-420L

陶瓷莫氏硬度 :10   鋼 HRC:60~63
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迴轉式尋邊器

偏心式尋邊器

請使用 600~800rpm 的速度轉動 . 如圖 (Fig I) 手輪調成 μm 前進加工物件 ,
移緩緩地碰觸動 , 使得尋邊器測定端子不再振動 , 如同靜止狀態 , 如圖 (Fig 2) ,
接著再以更細微的移動碰觸 , 尋邊器測定端子就會滑開 , 如圖 (Fig 3) ,
在開始滑開起點就是所要尋求的基準位置 .
加工物件本身的位置再加上尋邊器測定端子的半徑 , 就是座標位置

請使用 600~800rpm 的速度轉動 . 手輪調成 μm 前進加工物件 (Fig 1) 
移緩緩地碰觸動 , 使得測定端子不在振動 , 如同靜止狀態 ,(Fig:2-a) ,
接著再以更細微的        移動碰觸 , 測定端         子就會滑開 (Fig:2-b) ,
在開始滑開起點就        是所要尋求的基準         位置 .
加工物件本身的位        置再加上測定端子         的半徑 2.5mm,
就是座標位置 

ME-610 0.036KG

ME-1020 0.052KG

ME-420 0.052KG

ME-P1 0.075KG

0.044KGME-P2

WH-P1 0.075KG

0.044KG
WH-P2

WH-P2C 0.044KG

測頭精度 : ±0.005

ME-P2C 0.044KG

硬度 :HRC58~60°

測頭精度 : ±0.005
硬度 :HRC58~60°
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3D-尋 邊 器

3D-S 3D-L

台灣制 3D 測頭

德國 HAIMER 原裝

3D-80.360.00 通用型 (IP67) 3D-80.960.00 微小型 (IP67)

~~ 另有其它型號請來電詢問 ~~

德國原裝 Haff & Schneider

測頭 4*31L

紅錶  鎖牙型 3D-2007

3D-80.460.00 數顯型 3D 尋邊器

最小測量單位 0.01
德國原裝 3D 組 ( 內附原裝短測頭 1 支 )

最小測量單位 0.01
德國原裝 3D 組 ( 內附原裝短測頭 1 支 )

台灣制 3D 測頭
3D-SA

測頭 6*56L
3D-LA
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XXR-BT30

XXR-BT50

油壓式主軸拉力

錶牙 :1/4PT

          型號       d1      d2        壓力表測範圍      包裝重量
BT30-45°        7        11                    
BT30-60°        7        11         0~70kg/cm    
BT30-90°        7        11                                                                
JIS6339-30     8        12             錶公差                 4.2KG                                   
ISO30        9        13                              
ISO30-R3        8        12         ±0.96KG  
DIN30        9        13              
SK30                 9        13  

    型號       d1      d2      壓力表測範圍       包裝重量
BT40-45°       10      15                 
BT40-60°       10      15       0~150kg/cm    
BT40-90°       10      15                                   
CAT40*45°     10      15           錶公差
CAT40*60°     10      15
CAT40*90°     10      15          ±2.4KG      4.3KG  
ISO40-A       14       19  
ISO40-B       13      19  
MAZAK-40    13     19  
JIS6339-40    14     19  
DIN40             14     19  
SK40       10     15  

    型號         d1     d2     壓力表測範圍  包裝重量
BT50-45°         17     23                   
BT50-60°         17     23      0~350kg/cm   
BT50-90°         17     23  
CAT50*45°       17     23          錶公差  
CAT50*60°       17     23  
CAT50*90°       17     23         ±5.3KG    6.7KG 
ISO50         21     28  
MAZAK-50      21     28 
JIS6339-50       21     28  
DIN50          21     28  
SK50                   17     23

XXR-BT40

30 拉力計錶可選 0~70kg 或 0~150kg, 錶公斤數
越大公差會大 , 所以出廠為 70KG 為主 , 為了更好的
服務 ,30 拉力計錶你可以有 2 種選項可以安裝

2

2

2
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油壓式主軸拉力

XXR-HSK63E
XXR-HSK63F

XXR-HSK40A
XXR-HSK40E

XXR-HSK50A
XXR-HSK50E

XXR-HSK100A

錶牙 :1/4PT

A

    HSK 拉力計加壓方式
    1. 使用活動扳手夾住拉力器 D 的位子
    2. M8 六角扳手轉開 A 拉桿 (D 要扣住拉力器不可動 )
    3. 再次檢 C 預壓針 , 預壓正常 20 以上則可繼續使用

注油孔       固定  

        型號                    高             直徑     壓力表測範圍 / 公差   重量 /kg
XXR-HSK40A          220             60          0-60     ±0.96KG         1.7kg
XXR-HSK50A          230             60          0-160   ±2.4KG           1.9kg
XXR-HSK63A          250             70          0-350   ±2.4KG           2.7kg
XXR-HSK100A        270             90          0-350   ±5.3KG           4.9kg
XXR-HSK40E           220             60           0-60     ±0.96KG         1.7kg
XXR-HSK50E           230             60          0-160   ±2.4KG           1.9kg
XXR-HSK63E           250             70          0-350   ±5.3KG           2.7kg
XXR-HSK63F           230             60          0-160   ±2.4KG           2.7kg

XXR-HSK63A

使用前 C 預壓值請加壓到 20kg/cm 以上2
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XXRG-BT30

XXRG-BT40

XXRG-BT50

30 拉力計錶可選 0~70kg 或 0~250kg, 錶公斤數
越大公差會大 , 所以出廠為 70KG 為主 , 為了更好的
服務 ,30 拉力計錶你可以有 2 種選項可以安裝

數顯式主軸拉力

   型號       d1      d2        數顯表測範圍      包裝重量
BT30-45°        7        11         0~70kg/cm   
BT30-60°        7        11            錶公差 
BT30-90°        7        11            ±0.35KG             
JIS6339-30     8        12                       4.5KG 
ISO30        9        13        0~250kg/cm                                            
ISO30-R3        8        12            錶公差 
DIN30        9        13            ±1.25KG  
SK30                 9        13  

    型號      d1      d2       數顯表測範圍       包裝重量
BT40-45°      10      15                 
BT40-60°      10      15     
BT40-90°      10      15        0~250kg/cm    
CAT40*45°    10      15
CAT40*60°    10      15           錶公差
CAT40*90°    10      15         ±1.25KG                 4.5KG
ISO40       13      19  
MAZAK-40   13      19  
JIS6339-40    14      19  
DIN40             14      19  
SK40       10      15  

  型號         d1     d2      數顯表測範圍  包裝重量
BT50-45°         17     23                 
BT50-60°         17     23     0~350kg/cm               
BT50-90°         17     23               
CAT50*45°       17     23          錶公差  
CAT50*60°       17     23  
CAT50*90°       17     23          ±2.0KG     7.0KG
ISO50         21     28  
MAZAK-50      21     28 
JIS6339-50       21     28  
DIN50          21     28  
SK50                   17     23

2

2

2

2
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HSK 數顯式主軸拉力

    數顯型號                  高         直徑         壓力表測範圍          重量 /kg

XXRG-HSK40A          220          60         0-60     ±0.35KG         1.7kg

XXRG-HSK50A          230         60         0-250   ±1.25KG        1.9kg

XXRG-HSK63A          250         70         0-350   ±2.0KG           2.7kg

XXRG-HSK100A       270          90         0-350   ±5.3KG           4.9kg

XXRG-HSK40E          220          60         0-60      ±0.35KG        1.7kg

XXRG-HSK50E          230          60         0-250    ±1.25KG        1.9kg

XXRG-HSK63E          250          70         0-250    ±2.0KG          2.7kg

XXRG-HSK63F          250          70         0-250     ±2.0KG         2.7kg

XXRG-HSK40A
XXRG-HSK40E

XXRG-HSK50E
XXRG-HSK50A

XXRG-HSK63A
XXRG-HSK63EXXRG-HSK63F

XXRG-HSK100A

A

    HSK 拉力計加壓方式
    1. 使用活動扳手夾住拉力器 D 的位子
    2. M8 六角扳手轉開 A 拉桿 (D 要扣住拉力器不可動 )
    3. 再次檢 C 預壓針 , 預壓正常 20 以上則可繼續使用

注油孔       固定  

使用前 C 預壓值請加壓到 20kg/cm 以上2
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請确認指針大於0
的位置,才是正确

                                      

    
                                 

b: 拉力計恢復預壓方法

  1. 先將 D 用扳手固定住 ,B 示塞頭取出

  2. 再將 A 示拉桿轉鬆一圈

  3. 再將 A 拉桿往內推入 ( 使油室油位內縮 )

  4. 再將 R68 液壓油從 B 孔處加滿 , 後塞頭鎖入

5. 再將 A 拉桿旋緊 , 此時 C 壓力錶指針會往上移動當 A 拉桿完
全旋緊時最適當之壓力指針 C 指示應於 10kg~30kg 之間 , 若超
過 30kg, 則將 B 塞頭旋鬆讓內部油微滲出調節內壓 , 直到壓力指
數呈現於 10kg~30kg 之範圍

a: 拉力計數顯式歸零設定方法
  1. 再將 A 示拉桿轉鬆一圈 , 使它没有壓力
  2. 打開 (ON/OFF 鍵 ) 馬上長按 (Light/P-H 鍵 )
  3. 進入模式設定 , 會有一閃一閃的數字 , 按 (REST 鍵 )
  設定為“9”, 按 (Light/P-H 鍵 ) , 會進入待機時間
  按 (REST 鍵 ) 設定為“5”, 再按 (Light/P-H 鍵 )2 次
  就會自動設定為零 ,
  4. 再按 (ON/OFF 鍵 ) 選擇單位
  5. 再將 A 拉桿旋緊 , 此時壓力數值會往上 , 請停留在
最適當之預壓值數值指示應介於 5~10kg 之間是最佳 .

REST

PS. 要再改設定 , 要等關機後才能再做設定

數顯式拉力計說明

油壓式拉力計說明

c: 拉力計讀取方式

   本拉力計內面積為 10.00875, 故當拉力計指針所對之壓力

   數据乘以 10,   則為正确之拉力相對於電子拉力計所示之牛

   頓單位 9.8 牛頓 =1kg

   本産品所示之壓力單位為 1unit=10kg 拉力

d: 拉力計之拉桿更換方式

    1. 夾住壓力錶鎖接之面

    2. 轉開 A 拉桿 (B 塞頭不可動 )

    3. 更換新拉桿 A 再鎖上

    4. 再次檢預壓 , 預壓正常則可繼續使用

實際拉力值換算方式：1 kg/cm² = 10kg = 100 N

例如 :25kg/cm*10=250kg ＝ 25000 Ｎ＝ 25 ＫＮ

以上為台灣精密機械研發中心 PMC 主軸拉力規範 ,

實際拉力值請以機床廠出廠建議拉力值為主

a: 拉力計使用前先确定內部預壓是否在正常狀態

檢查方式 :1. 目視指針是否大於零 , 不歸零尚有預壓 ,=> 零是無預壓

                   2. 手動檢查扭轉拉頭查看壓力表指針是否會轉 , 壓力表指針

                   必須 10KG 左右使用 , 如壓力長期固定在高壓錶它易損壞

ON/OFF

Light

換拉頭請
先固定 D

A

數顯式主軸拉力器出廠前己校正歸零 , 不要再按 REST

如要按 REST 要轉鬆拉桿 A

HSK 系列預壓值請加壓到 20 以上

D 的位子要使用開口扳手固定住
再調 A 拉頭的部份 , 如果没固定 D,
拉力計它會有漏油現像 , 就要寄回
原廠調整



18

 

測試棒為測量機台主軸精準度用錐度密合度 >85%

BT 主軸測試棒

 

  訂購編號                  D                 L                真圓度          同心度 包裝重量 kg
55HG-BT30              30              250                                                               3.5
55HG-BT40              40              300           < 0.003        <0.005       4.7
55HG-BT50              50              300                                                          6.5

       訂購編號
N2R-BT30A ( 指針式 )

N2R-BT30B ( 數位式 )

N2R-BT40A ( 指針式 )

N2R-BT40B ( 數位式 )

N2R-BT50A ( 指針式 )

N2R-BT50B ( 數位式 )

A 指針式

B 數位式

主軸鬆刀計


